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Popis vyrobku

Zvlastni vlastnosti

Oblasti pouziti

Zplisob nanaseni

Pomér smésovani

Doba zpracovani

Priprava podkladu

Kryci natér

10-09 (nahrazuje 07-05)

Univerzalné pouzitelny tmel sloZzeny ze dvou komponent
na bazi nenasycené polyesterové pryskyfice rozpusténé
ve styrenu.

Dobra taznost diky krémové konzistenci, vysoké plnivost a
stalost, egalizace malych skrabanc( a nerovnosti diky
obzvlast jemné strukture, rychlé vytvrzeni, snadna
brousitelnost, velmi dobra pfilnavost na kov, dfevo,
kamen, rdzné umélé hmoty i pfi vy$Sich teplotach.

Odolny proti vodé, benzinu, mineralnim olejim, zfedénym
louhCim a kyselinam.

Vyrobek se osvédCil pfedevsim pfi opravach lodi, pfi jemnych
opravach nabytku ze dfeva a plastu a pfi vyrovnavani
kovovych povrchul.

Roztirani Spachtli

K mnozstvi 100 g tmelu se pfida
1 - 4 g tvrdici pasty Weill (1 g odpovida cca
4 - 5 cm vymackané pasty z tuby).

Obé slozky promichavejte tak dlouho, dokud nedosahnete
rovhomérného barevného odstinu; michani je nutné provadét
cca 2-6 minut

Podklad je nutné zbavit rzi, tuku, prachu, musi byt suchy a
Zlehka zabrouSeny popf. zdrsnély. Nevytvrzeny stary lak nebo
termoplasticky akrylovy lak je nutné odstranit.

U kovovych podkladovych povrchtd by mél byt v co nejkratSi
dobé po obrouseni nanesen tmel, aby nedoSlo ke snizeni
pfilnavosti.

Mnozstvi tvrdicich pfisad nad 4 % snizuje pfilnavost a miize
zhorsit schnuti povrchové plochy. Mnozstvi tvrdicich prisad
pod 1 %

Prosim obratte.

ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz

Fon: 0043/5242/6922-450, Fax: 0043/5242/6922-399, Mail: info@adler-lacke.com

Nase navody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou ovéem nezavazné a je nutné, aby harmonizovaly s oblastmi pouziti a podminkami
zpracovani. O vhodnosti a pouZiti dodavaného vyrobku rozhoduje kupuijici/uZivatel na viastni odpovédnost, proto je doporuéeno zhotoveni vzoru, na kterém je vhodnost tohoto produktu testovana.
Kromé toho plati nase veobecné prodejni podminky. VSechny dfivéj$i navody pozbyvaji touto verzi platnosti. Zména velikosti obalovych nadob, barevnych odstinti a dosaZiteiného stupné lesku jsou

wyhrazeny.



Pokracovani

Teplota pfi zpracovani a

teplota objektu

Doba schnuti

Pracovni nastroje

Dodéavané baleni
Zpusob skladovani
Doba skladovani
Barevné odstiny

Bezpecénostni technické udaje

ADLER POLY- JEMNYTMEL BILY 96131

Opracovany povrch tmelu Ize upravit stfikacim tmelem ADLER
PUR-Spritzfuller 25515 nebo zakladnim lakem ADLER 2K-
Epoxigrund.

Ma-li byt vyrobek nanasen v silnéjSich vrstvach, mél by
obsahovat co nejméné tvrdicich pfisad, nebo by mél byt
nanasen ve vice vrstvach.

Neméla by klesnout pod + 10°C

Vysoka vihkost vzduchu a/nebo nizka teplota zpomaluji proces
schnuti.

Teplo urychluje, chlad zpomaluje reakci vytvrzovani

Vytvrzeny tmel mGze byt opracovavan po 15-30 minutach
(brouseni, vrtani, frézovani).

Ihned po upotiebeni vycCistéte zfedénym Nitro roztokem.

Vytvrzeny tmel jiz nelze odstranit rozpoustédly, ale pouze
mechanicky nebo plisobenim vysokeé teploty (>200 °C).

1lkg

V chladu, ne vSak pifi teplotach pod bodem mrazu

1 rok v origindlné uzavieném obalu

Bild 96131

Dodrzujte udaje uvedené v bezpecnostnim listu!

Pfi spravném zpracovani neni vytvrzeny tmel zdravi Skodlivy.

Takeé pfi zpracovani produktu s nizkym obsahem Skodlivin je
nutné dodrzovat obvykla bezpe€nostni opatfeni.



